
冷焊“Cold Weld”

薄板焊接的最理想工艺

Weld your way.

www.cloos.de
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“力量源于质量。”
	 	 	 	 弗里德里希·尼采
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热输入量最低的焊接
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“Cold Weld”冷焊工艺通过交流电源改变电弧极性，产生一种特殊

的脉冲形式，热输入量非常低。“冷”电弧使焊接过程得到最佳的

控制：进入工件的热量输入量极少，因此，母材原始性能几乎不产

生任何改变。用户不仅能获得优质的焊缝，实现良好的间隙搭桥能

力，同时还能达到更高的焊接速度。冷焊工艺主要适用于薄到中等

厚度的板材。

焊丝电极为正时，电弧在焊丝尖端开始放电，向焊丝底端到材料表

面的区域输入少量热能。大多数热能则进入了工件。当焊丝转为负

极时，电弧的放电点由焊丝底端向上移动，并由此扩大了放电区

域，包含整个焊丝。这时，巨大的热量进入了焊丝底端到材料表面

的区域。因此，焊丝得到了极大程度地预热，故熔敷率显著提升。

与此同时，输入工件的热量又得到了有效地控制，可有效避免材料

变形。电极的转换有效地降低进入工件的热输入量。高熔敷率带来

的好处一方面体现在填充量上，另一方面则体现在焊接速度上。

工艺技术

Cold Weld – 专为薄板焊接而生

工作原理

焊丝电极为正

	热输入量进入工件

	热输入量低

	 - 间隙桥接性强

	 - 十分适合薄板焊接

	 - 为高强钢焊接而生

	 - 工件变形率减少

	熔敷率极高

	 - 焊接速度更快

	- 焊接稀释率降低

	 - 铝焊接的理想工艺

	 - 焊缝质量一流

	几乎无飞溅

	 - 焊后修整量小

优点一览

焊丝电极为负

	热输入量进入焊丝底端到材料表面的区域

搭接焊缝 有间隙的搭接焊缝
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案例简介 土耳其的AKP Otomotiv公司是商车和汽车行业的零部件供应商。

近几年来，土耳其经济发展势头强劲，AKP从中受益匪浅。自1976

年公司成立以来，AKP便一直为家族企业制，几十年来不断发展壮

大，到目前为止共拥有两百多名员工。

 

由于“轻量化制造”理念对商车领域的影响也越来越大，因

此，AKP越来越多地使用铝材料进行加工生产。但由于铝材料的特

殊性，其焊接难度众所周知。从2012年起，AKP采用克鲁斯的机器

人系统焊接货车铝制油箱。

行业解决方案
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技术参数 

	应用范围：

	 - 热输入量低的堆焊

	 - 焊接高强钢

	 - 薄板焊接

	优点

	 - 焊接速度快

	 - 熔敷率极高

	 - 间隙桥接性好

	 - 热输入量低

	材料

	 - 铝

	 - 铬镍钢

	 - 钢 

功能 

	克鲁斯王牌电源QINEO Champ现配置“Cold Weld”
工艺包

	适合手动及自动化的应用

	成功应用于修补焊

	能有效控制T8/5时间

 

 

实践结果

	焊接燃油箱的实例证明：焊缝质量十分优异

“Cold Weld”工艺一览
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案例简介

使用QIROX机器人（QRC 350型），采用倒挂式安装，固

定于C型支架上。与直立式相比，倒挂式安装的机器人工

作起来更加灵活，工件的可达程度更高。C型支架固定于

地面线性导轨上，因此，机器人还可以轻松地在双工位间

水平移动。此外，机器人配置了CST Flex D激光在线传感

器。传感器首先行驶到程序预设的起始点。在焊接进行时

进行焊缝跟踪。激光头与焊枪并行安装于机器人手臂前

端，激光头向工件表面发出激光束，工件再将光束反射回

去，测量结果立即被传输到机器人控制系统中。数据马上

得到分析处理，以平衡材料公差及热变形。系统会根据测

量结果自适应调整焊枪的位置及其他焊接参数。 

行业解决方案
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案例简介

德国PWS公司专门从事冲压模具的生产加工，尤其擅长对

极具挑战性的金属材料进行变形加工，例如：各种不锈钢

材料。作为知名的汽车OEM供应商，PWS在产品研发阶段

便与客户积极合作，为客户打造各种解决方案。尤其在排

气管、涡轮增压机和汽车供暖系统为客户提供众多批量生

产的零部件。

采用“Cold Weld”冷焊工艺后，PWS获得了更高的焊接

速度、生产效率明显提高。每个月仅弯管类工件就能生产

十五万多件。冷焊工艺使客户实现了惊人的焊接速度：每

分2.2米。值得一提的是，尽管PWS加工大量复杂的弯管工

件，也能达到这个速度。在特定的情况下，机器人甚至能

达到每分4米多的焊接速度。 

行业解决方案
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公司简介

Weld your way! 为您创造看得见的附加值！这一目标促使700多名进取的克鲁斯人

不懈追求对品质的突破。我们的使命是：在已有的经过严苛测试

的创新工艺基础上，为您提供个性化的解决方案，助力贵公司

实现高产、高效、可持续性发展。我们时刻牢记使命，并随时

接受您的检验！

成功源于专注，在公司近百年的发展史中，我们一直专注于黑色金

属及有色金属的焊接和切割工艺。

我们为每位客户提供个性化的解决方案，与客户的产品及生产要求

进行最佳匹配。无论是可灵活配置的焊接电源，还是一体化的自动

化焊接系统都能为您量身定制。尽善尽美的工艺和机械制造能力，

造您所需，想您所想。  
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正如我们企业文化倡导的那样——“Weld your way”：属于您的

个性化焊接方式，焊出自己的天地！

在CLOOS品牌下我们研发并生产各种创新解决方案，行销全球四

十多个国家。 

 

借助QINEO系列，新一代手动和自动应用的焊接电源，以及自动焊

接和切割的QIROX机器人系统，我们的产品范围涵盖了电弧焊接技

术的所有领域。此外，我们的产品还包括软件、传感装置和安全

系统方面的各种智能解决方案——而这一切完全根据您的需求而定

制！

CLOOS 为您提供全方位的一站式服务!

全球电弧焊领域的最高水平：

- 焊接电源

- 送丝机构

- 焊枪

- 电缆组件

- 配件

一切只为自动焊切：

- 机器人本体

- 机器人控制系统

- 机器人变位机

- 工件变位机

- 传感器

- 软件

服务热线：
 	 +49 (0) 27 73/85-132 

	 +86 (010) 6150 9012

客户服务 – 为您高效的生产提供额外服务：

- 成本效益分析

- 模拟实验

- 试安装

- 培训

- 热线

- 备件管理

客户服务
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Carl Cloos Schweisstechnik GmbH

行政楼：Carl-Cloos-Strasse 1

中心仓库：Carl-Cloos-Strasse 6

35708 Haiger

GERMANY

电话：+49 (0)2773 85-0

传真：+49 (0)2773 85-275

邮箱：info@cloos.de

www.cloos.de

卡尔克鲁斯焊接技术（北京）有限公司

北京市顺义区赵全营镇

兆丰产业基地园盈路16号3-5幢

邮编：101113

电话：(00 86) 10 61 50 90 12

座机：(00 86) 10 65 66 72 98

邮箱：info@cloos.cn

网址：www.cloos.cn


