Svarovani

Rozmanitost procesu pro perfektni vysledek

CLOOS

www.cloos.de



o
2

=1 B T
=
o,
a

Speed Weld

F_

Vari Weld

F_

z h 8
3 H ol 1 H
mm BN S K\Epmmm B 3 :
2 H ol 1 H
) o >
< o [a)

N

Rapid Weld

<

TIGAC

]

]

=

8 R
i )~
Z [
g

Control Weld

Speed Weld

Vari Weld

Rapid Weld

Cold Weld

Tandem Weld

Narrow Gap Weld

Svarovani metodou WIG

Laser Hybrid Weld

Od napadu ke konstrukénimu dilu

Firma

strana 6

strana 8

strana 10

strana 12

strana 14

strana 16

strana 18

strana 20

strana 22

strana 24

strana 26

™ e

& ... v jakémkoliv

CLOOS






Efektivita diky modernim procesim

Pro Uspésnou vyrobu ma vybér spravné metody svarovani velky
vyznam. S nasim Sirokym portfoliem osvédcenych a inovativnich
procesu pro rucni a automatizované svarovani vam nabizime
perspektivni feSeni pro vynikajici kvalitu, maximélni hospodarnost
a produktivitu.

Nase metody svarovani navic neustale rozvijime v podminkach
blizkych praxi v nasem vlastnim firemnim aplikacnim centru.




Na zakladé spravné kombinace metody, vybaveni, parametr( a
naseho know-how, které jsme ziskali za vice nez 100 let pldsobeni
v oblasti svafovani a fezdani, pro vas najdeme optimalni feseni
vasich vyrobné-technickych tkoll. Tim vam zajistime rozhodujici
naskok pred konkurenci.

Weld your way.

Rozmanitost procesu pro perfektni
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Control Weld

Spolehlivy proces svarovani MSG pro
tenké a silné materialy

Speed Weld

Stabilni pulzni elektricky oblouk MSG pro
rozmanité oblasti pouZziti

Vari Weld

Pulzni elektricky oblouk MSG pro opti-
malni vysledky svafovani v ndrocnych
podminkach

Rapid Weld

Vysoce vykonny sprchovy elektricky
oblouk MSG pro efektivni svarovani

Cold Weld

Pulzni elektricky oblouk MSG AC se snize-
nym privodem tepla pro optimalni vysled-
ky svarovani u choulostivych materialt

Tandem Weld

Kombinace dvou synchronizovanych
elektrickych obloukd MSG pro dvojna-
sobny vykon

Narrow Gap Weld

Proces MSG se svarfovanim do uzké
mezery pro efektivni svarovani silnych
plechd

Svarovani metodou WIG
Spolehliva metoda pro Cisté a precizni
svarovani

Laser Hybrid Weld
Kombinace svarovani laserem a
elektrickym obloukem MSG pro
maximalni hospodarnost a kvalitu
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Silné i tenké

Spolehlivy proces svafovani MSG pro tenké a silné materialy

Metoda Control Weld pokryva celou Sitku fizeného elektrického
oblouku a hodi se pro nejrizné;jsi oblasti poufziti. Klasicky proces
MSG umoznuje stabilni pfechod materialu od zkratového
elektrického oblouku azZ po sprchovy elektricky oblouk. Pfi nizkém
vykonu se vytvori zkratovy elektricky oblouk, ktery prinasi vyhody
zejména pfi spojovani tenkosténnych materiald. Jestlize se vykon
zvysi, prejde elektricky oblouk ve sprchovy elektricky oblouk.

V oblasti sprchového elektrického oblouku se tento proces
vyznacuje vyssi energii, a vnasi tak do zakladniho materidlu a
dratu vice tepla nez zkratovy elektricky oblouk. Diky jemnému
kapkovému pfechodu materialu bez zkratl vznikd méné rozstfiku.
Tim se znacné redukuji dodatecné Upravy. Profitujte z rozmanitych
moznosti vyuZiti metody Control Weld.

Hledate spolehlivy proces pro zacatek a pro optimalni kvalitu
svarového spoje? Vsadte na techniku Control Weld od firmy
CLOOS!

Vase vyhody

Bl Rovnomérny elektricky oblouk

B Nizké vnaseni tepla

M Dobré preklenuti spary

Oblasti pouziti

[ Tenké a silné plechy

@ Ruéni a automatizované svarovani
M Opravné svarovani

[ Svafovéni pod Cistym CO,

M Svarovéni plnénym dratem

B P3jeni metodou MIG

Materialy

= Ocel

M Vysokopevnostni oceli
B Hlinik

B Chromniklové materidly

@ Povrstvené plechy

CLOOS



Oblasti pouziti

Kuhn S.A.

Zaci listy

Langmatz GmbH

Sachtovy poklop

voestalpine AG

Ndpravy

Weld your way. >7



Speed Weld

Pulzni proces pro rychlé svarovani

Stabilni pulzni elektricky oblouk MSG pro rozmanité oblasti
pouziti

Metodu Speed Weld Ize vyuZit ve vsech oblastech primyslové
vyroby a idedlné se hodi ke spojovani konstrukénich dil s riznymi
tloustkami plechu. Metoda Speed Weld vyuZiva pulzni elektricky
oblouk s fizenim U/I. Zde je faze pulzu fizena napétim a je velmi
necitliva vaci vnéjsim vliviim, jako jsou napfiklad zmény délky
vycnivajiciho dratu. Faze zakladniho proudu je fizena proudem a
zajistuje zachovani elektrického oblouku i pfi nizkych proudech.
Rizeni faze pulzu napétim zpdsobuje, e se elektricky oblouk diky
vnitini regulaci sam stabilizuje.

S metodou Speed Weld dosahnete vysokych rychlosti svarovani
diky smérové stabilnimu elektrickému oblouku s vysokym tlakem.
MZete profitovat z excelentni kvality svarového spoje diky
hlubokému zavaru. Vyhnete se narocnym dodatecnym Upravam,
protozZe pulzni technologie sniZuje rozstrik na minimum.

Hledate stabilni univerzalni proces, ktery byste mohli pouzit pro
nizké i vysoké rozsahy vykonu? Vsadte na techniku Speed Weld od
firmy CLOOS!

Vase vyhody

B Vysoka rychlost svafovani diky stabilnimu elektrickému
oblouku

B Vynikajici kvalita svarového spoje diky hlubokému zavaru

Bl Méné dodatecnych uprav diky pulzni technologii
s fizenym oddélovanim kapek

Oblasti pouziti

[ Tenkosténné az silnosténné materialy

[ Mnohostranné pouziti, jak pfi nizkych, tak i vysokych rozsazich
vykonu

¥ Vysoka vykonnost zejména pfi pouziti u hliniku
[ Svarovani plnénou dratovou elektrodou

M Pajeni metodou MIG

Materialy

= Ocel

M Vysokopevnostni oceli
I Hlinik

B Chromniklové materidly
I Povrstvené plechy

I Zaruvzdorné oceli

CLOOS



‘ Speed Weld

Oblasti pouziti

Terex Cranes Germany GmbH

Zakladovy ram

Stahl- und Metallbau IHNEN GmbH & Co. KG

Nosic vrtule vétrné elektrarny

STAHA-Systemhallen GmbH

Nosniky hal

Weld your way. >9



Pro svarovani hliniku a pajeni metodou MIG

Pulzni elektricky oblouk MSG pro optimalni vysledky svafovani
v narocnych podminkach

Metoda Vari Weld se hodi zejména pro pouziti u hliniku, pfi Oblasti pouziti
platovani nebo pro svary se zvlastnimi pozadavky na vzhled jejich
povrchu. U metody Vari Weld se vyvari pulzni elektricky oblouk

s extrémné nizkym rozstfikem. Regulace elektrického oblouku

u tohoto pulzniho procesu zajistuje konstantni intenzitu proudu pfi
zménach vzdalenosti svafovaciho hotaku od materidlu. Poskyto- @ Svarovani plnénymi dratovymi elektrodami
vany vykon zlistdva beze zmén. Svarovou lazeri tak Ize dokonale W Platovani

kontrolovat v celém rozsahu vykonu.

[ P3jeni povrstvenych nebo vysokopevnostnich tenkych plech
metodou MIG

[ Choulostivé materialy

Vlastnosti materialu zUstavaji, zejména u materiald citlivych na

Materialy
teplo, zachovany v maximalni mozné mire. Diky snizené deformaci
konstrukéniho dilu se vyhnete naroénym dodatec¢nym Upravam. M Ocel
Dosahnete optimalnich vysledk( svafovéni také v naro¢nych I Vysokopevnostni oceli
podminkach. ¥ Hlinik
Hledate spolehlivy proces svafovani pro excelentni kvalitu? Vsadte M Chromniklové materialy

. . ) |
na techniku Vari Weld od firmy CLOOS! B Povrstvené plechy

I Zaruvzdorné oceli

Vase vyhody

B Optimalni kontrola svarové lazné diky stabilnimu
elektrickému oblouku

B Zachovani vlastnosti materidlu diky minimalnimu pfivodu
tepla

Bl Méné dodatecnych uprav diky snizené deformaci
konstrukéniho dilu

10< CLOOS
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Oblasti pouziti

LTI-Metalltechnik GmbH

*  CL004

o el |

Lopatkova kola ventilatora

AGCO GmbH

Kabina traktoru

Wessel GmbH Kessel- und Apparatebau

Weld your way.



Tak vypada efektivita!

Vysoce vykonny sprchovy elektricky oblouk MSG pro efektivni
svarovani

Metoda Rapid Weld presvédcuje svymi vyhodami vSude tam,
kde jsou nezbytné velké hloubky zavaru a bezpecna identifikace
korene. Své silné stranky rozviji tento proces jak pti ru¢nim,

tak i pfi automatizovaném pouziti, zejména v odvétvich, jako je
vyroba stavebnich stroj, stavba lodi a vyroba kolejovych vozidel.
Metoda Rapid Weld se vyznacuje vysoce vykonnym sprchovym
elektrickym obloukem. Specialni ovladani vytvafi vysoce
fokusovany stabilni elektricky oblouk s obzvlasté vysokym tlakem
elektrickému oblouku. Pomoci specialnich elektrickych parametr(
Ize nastavit jak Siroky, tak i uzky, fokusovany elektricky oblouk.
Timto zplsobem muzZete cilené modelovat profil zavaru. Diky
silné redukovanému Uhlu otevieni sniZite spotiebu pridavného
materidlu a ochranného plynu. Docilite ¢istého provareni diky
hlubokému zavaru. Zkrati se doba svarovani, protoze je zapotrebi
vyrazné méné svarovanych vrstev.

Hledate vykonny proces pro snizeni vyrobnich naklad( a zvyseni
produktivity pfi svafovani? Vsadte na techniku Rapid Weld od
firmy CLOOS!

Vase vyhody

B Uspora pridavného materiélu a ochranného plynu diky
mensimu Ghlu otevieni

B Cisté provareni diky hlubokému zavaru

Bl Méné pridavného materialu diky snizenému poctu
svarovanych vrstev

12<

Oblasti pouziti

[0 Silnosténné materialy z oceli
@ Automatizované a ruc¢ni svarovani
[ Kofenové vrstvy u plech( s vétsi tloustkou stény

M Svarovani s dlouze vyc¢nivajicim dratem

Materialy

M Ocel

CLOOS
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Oblasti pouziti

Viessmann Group

Kotle na vytapéni

Terex Cranes Germany GmbH

Zakladovy ram

GOLDBECK GmbH

Nosniky

Weld your way. >13



Svarovani s minimalnim pfivodem tepla!

Pulzni elektricky oblouk MSG AC se snizenym pfivodem tepla pro

optimalni vysledky svafovani u choulostivych materialQ

Diky minimalnimu pfivodu tepla se metoda Cold Weld skvéle hodi

pro svarovani tenkych plechd a choulostivych material(, jako je
hlinik nebo vysokopevnostni oceli. Metoda Cold Weld kombinuje

pulzni elektricky oblouk s technikou stfidavého proudu. Stfidanim

polarity Ize velmi presné regulovat pfivod tepla do svafovaného
dilce. Tak Ize privod tepla optimalné fidit.

Diky metodé Cold Weld a vysokému odtavovacimu vykonu se

zkracuje doba svarovani. Diky minimalnimu privodu tepla zistanou

zachovany pavodni vlastnosti materialu. Snizi se deformace
konstrukéniho dilu a nejsou nutné narocné dodatecné Upravy.
Tolerance materialu jsou vykompenzovany premostitelnosti
mezery.

Radi byste snizili vyrobni naklady pfi svarovani tenkych plechi
a soucasné byste chtéli dale zvySovat kvalitu svart? Vsadte na
techniku Cold Weld od firmy CLOOS!

Vase vyhody

B Zkracena doba svarovani diky vysokému odtavovacimu
vykonu

B Zachovani vlastnosti materidlu diky snizenému privodu
tepla

Bl Méné dodatecnych uprav diky snizené deformaci
konstrukéniho dilu

14<

Oblasti pouziti

B Tenké plechy
[0 Svarovani dilcd s nachylnosti k deformaci
M Lze velmi dobre automatizovat

[ Svarovani dilcd se vzduchovou mezerou

Materialy

= Ocel

M Vysokopevnostni oceli
B Hlinik

[ Chromniklové materidly

@ Povrstvené plechy

CLOOS



Oblasti pouziti

AKP Otomotiv

Weld your way. >15
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Tandem Weld

Dvojnasobné vykonné svarovani

Kombinace dvou synchronizovanych elektrickych obloukti MSG
pro dvojnasobny vykon

Diky tomu, Ze se velmi dobre hodi pro svarovani jak silnych, tak

i tenkych plechd, je metoda Tandem Weld univerzalné pouzitelna.
U metody Tandem Weld hofi dva elektrické oblouky ve spolecné
tavné lazni. Jedna se o dva elektricky navzajem oddélené, presto
navzajem sladéné procesy. Tim se oteviraji rozmanité moznosti
kombinovani. Pfedni drat zajistuje bezpecny zavar. Zadni drat
umoznuje rychlé vyplnéni i velkych mezer pfidavnym materidlem.
ProtoZe lze pfi plnéni objemu vyuZit jak vysoky odtavovaci vykon,
tak i rychlost svarovani, hodi se metoda Tandem Weld jak pro
tenké, tak i pro silné plechy.

Diky metodé Tandem Weld a vysokému odtavovacimu vykonu

se zkracuje doba svarovani. Snizi se deformace konstrukéniho

dilu a diky sniZzené energii drahy nejsou nutné narocné

dodatecné Upravy. Tolerance materidlu jsou vykompenzovany
premostitelnosti mezery. MzZete tak profitovat ze Sirokého spektra
vyuZiti, protoze metodu Tandem Weld Ize pouZit u fady materidl(i a
tlousték materialu.

Chcete maximalizovat hospodarnost své vyroby? Vsadte na
techniku Tandem Weld od firmy CLOOS!

Vase vyhody

Bl Maximalni rychlost svafovani diky vysokému
odtavovacimu vykonu

B Snizena deformace konstrukéniho dilu diky nizké energii
drahy

Bl Kompenzace toleranci materialu na zakladé dobré
premostitelnosti mezery

16 <

Oblasti pouZiti

Univerzélné pouZitelny

Tenkosténné az silnosténné materidly
Automatizované svarovani

Svarovani s vysokym zatéZovatelem

Aplikace, které vyzaduji vysoké odtavovaci vykony

Materialy

Ocel

Vysokopevnostni oceli
Hlinik

Chromniklové materialy

Povrstvené plechy




Oblasti pouziti

Albert-Frankenthal GmbH

Pritlacné valce

SCHOTTEL GmbH

Nosny kuzel

F.X. Meiller GmbH & Co. KG

Sklapéci korby

Weld your way. >17



Narrow Gap Weld

Revoluce ve svarovani silnych plecht

Proces MSG se svafovanim do uzké mezery pro efektivni
svafovani silnych plechi

Horak pro svafovani v Uzké mezere (Narrow Gap Weld) se hodi
vdude tam, kde je tfeba svafit silné plechy o tloustce nad 35 mm.
Horak ma pfri svarovani v Uzké mezere zdsadni vyznam. Pendlujici
drat garantuje optimalni spojeni bo¢nich stén. Hofak pro svafovani
v Uzké mezefe se mUZe zanofit do mezer hlubokych az 300 mm a

Sirokych jen 20 mm. Pfivadi drat, ochranny plyn a chladici kapalinu.

Svarovani do Uzké mezery predstavuje Usporu jiz v pfedvyrobé
diky vynechani pfipravy svarového spoje V. Snizite tak dobu chodu
stroje a potrebujete méné svarovaciho dratu. Spotrebujete méné
ochranného plynu. Usettite energii.

Radi byste snizili vyrobni naklady pfi svarovani silnych plechd
a soucasné byste chtéli dale zvySovat kvalitu svart? Vsadte na
techniku Narrow Gap Weld od firmy CLOOS.

Vase vyhody

B SniZena spotieba materidlu diky snizenému objemu
svarového spoje

B Kratsi vyrobni casy diky snizenému poctu svarovanych

vrstev

Bl Méné dodatecnych uprav diky snizenému privodu tepla

18<

Oblasti pouziti

Il Tloustky plechu nad 35 mm
I Vyroba pfistrojl
[ Zhotoveni prilezného otvoru cisterné

B Zarizeni pro vyrobu energie

Materialy

M Ocel
M Vysokopevnostni ocel

I Zaruvzdorna ocel

CLOOS
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ﬂ Narrow Gap

Oblasti pouziti

Siemens AG

R

Plasté turbin

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH

= - — e
IHERNEe =

Specialni vyméniky tepla
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Svarovani metodou WIG

Cist&, precizné a spolehlivé

Spolehlivda metoda pro Cisté a precizni svafovani

S produkty firmy CLOOS budete v oblasti svafovani metodou WIG
vzdy o krok napred. Bez ohledu na to, zda budete svarovat tenké
plechy nebo potrubi, spolecnost CLOOS pro vas ma ty spravné
produkty pro viechny materialy a nejrizné;jsi konstrukeni dily.
Proces svafovani metodou WIG lze velmi snadno automatizovat za
pouZiti robotu. Ale také dilndm a femeslnikim nabizime malou a
kompaktni invertorovou techniku.

U metody WIG si odtavovaci vykon individualné pfizplsobite svym
potrebam, protoze svarovaci vykon neni propojeny s pfivodem
dratu. Ziskate kvalitni svarové spoje bez rozstriku, a vyhnete se tak
narocnym dodate¢nym Upravam.

Hledate spolehlivy proces svarovani pro excelentni kvalitu? Vsadte
na metodu svarovani WIG od firmy CLOOS!

Vase vyhody

B Individualni pfizpisobeni odtavovaciho vykonu diky
oddéleni svarovaciho vykonu od pfivodu dratu.

B Vysoce kvalitni svarové spoje bez rozsttiku, bez nutnosti
dodatecnych uprav

B Excelentni kvalita svarového spoje diky spolehlivému
procesu

20<

Oblasti pouziti

[ Tenkosténné az silnosténné materialy
@ Kofenové svary
I Viditelné svary
M Stavba potrubi

0 Vyroba pfistrojl a reaktord

Materialy
= Ocel
I Hlinik

M Chromniklové materialy

CLOOS



TIG DC Pulse

Oblasti pouziti

Hilge GmbH & Co. KG

Téla cerpadel

SPARTHERM Feuerungstechnik GmbH

hawa GmbH

—mwadeR®r]

Oplasténi skrini

Weld your way. >21



Hospodarny jako nikdy predtim

Kombinace svarovani laserem a elektrickym obloukem MSG pro
maximalni hospodarnost a kvalitu

Metoda Laser Hybrid Weld se optimalné hodi pro dlouhé, rovné
svary. Metoda Laser Hybrid Weld kombinuje laserovy paprsek

s procesem svarovani MSG ve spolecné procesni zoné. Vy pfitom
mduzete profitovat z pfednosti obou téchto metod svafovani.
Dochazi k vytvoreni silné soustfedéného, na svarovy spoj
zaméreného svételného paprsku, ktery je charakteristicky svou
enormné vysokou hustotou energie. Tato energie odpafi material
a pronikne do jeho hloubky. MAG elektricky oblouk privadény

k laseru vyplni krater a zajisti optimalni spojeni bocnich stén.
Metoda Laser Hybrid Weld se vyznacuje hlubokym zavarem,
nizkym vnasenim tepla a také optimalnim spojenim bocnich stén.

S metodou Laser Hybrid Weld zvysite svou produktivitu diky
maximalnim rychlostem svarovani. Spotfebujete méné pridavného
materidlu diky snizenému poctu svarovacich zafizeni. Snizi se
deformace konstrukéniho dilu a diky snizené energii drahy nejsou
nutné narocné dodatecné Upravy. Cely vyrobni proces se zrychli
diky snizené potrebé pripravy svarového spoje.

Chcete také kombinovat maximalni produktivitu s minimalnimi
naklady? Vsadte na techniku Laser Hybrid Weld od firmy CLOOS!

Vase vyhody

B Zvysena produktivita diky maximalni rychlosti svafovani

Bl Méné pridavného materialu diky snizenému poctu
svarovacich zafizeni

B Snizena deformace konstrukcniho dilu diky snizené energii
drahy

22<

Oblasti pouziti

% Dlouhé rovné svarové spoje
[ Tenké plechy i silnéjsi materidly
I Dilce citlivé na teplo

0 Provareni do tloustky plechu 15 mm

Materialy
& Ocel

I Vysokopevnostni oceli
I Hlinik

B Chromniklové materialy

I Povrstvené plechy

CLOOS



Oblasti pouziti

TMS Metall- und Stahlbau S.A.

Manitowoc Deutschland GmbH

Palfinger AG

Teleskopicky vyloZnik

Weld your way. >23



Od napadu az k hotovému konstrukcnimu

dilu, po celou dobu zivotnosti vyrobkau...

o
1. Poradenstvi 2. Planovani 3. Konstrukce
b e g

j Diky nasemu komplex- Spolecné vypracujeme At uZ se jedna o svafovaci

I' nimu ,pfedprodejnimu ndvrh feseni, ktery bude burku, nebo celou plné
servisu” se o vas projekt | optimélné pfizplsobeny automatizovanou vyrobni
postarame od Uplného | vasim individualnim poza- linku, na zdkladé modularni
zacatku a vlozime do vaseho i davkim. S nasimi zakazniky konstrukce nasich produkto-
konstrukéniho dilu veskeré spolupracujeme ruku v ruce vych fad pro vas vytvofime
nase védomosti. Tim vam a garantujeme jim plnéni | FeSenina miru, které spini

l zajistime rozhodujici tech- sjednanych termind. jakékoliv pozadavky vyroby.

nicky naskok.

... S nasimi osvédcenymi produkty a systémy —

vse od jednoho vyrobce!

Svarovaci zdroje Polohovadla dilct

24< CLOOS



4. \lyroba 5. Uvedeni do provozu @ 6. Zaskoleni 7. Servis

Srdcem nasi firmy jsou Nasi specialisté provedou V nasich modernich, na Nas odborny tym vam
vyrobni zavody. instalaci ve vasi vyrobni hale praxi zamérenych skolicich poradi v otazkach rozsireni,
§ o a zarizeni otestuji z hlediska centrech vyskolime vase modifikaci a repasovani

Svafovaci zafizeni a robo- funkénosti. Diky tomu maze- zaméstnance a servisni tech- vaseho stavajiciho robotic-

me zarudit hladky pribéh a niky v oblasti programovani, kého a svarovaciho systému.

rychlé spusténi vyroby. obsluhy a udrzby. Poskytujeme také rozsahly
servis v oblastech inspekce,
kalibrace a udrzby.

tické technologie jsou nasi
silnou strankou — klicovou
kompetenci disponujeme
v oblasti obloukového
svarovani.

Procesni software Ridicilsy

Weld your way.




Weld your way!

26<

Prinaset skutecnou pridanou hodnotu pro nase zadkazniky! — Tento
cil pohani nasich 700 motivovanych zaméstnancl k maximalnim
vykondm. Dali jsme si za Ukol rozhodujicim zptsobem prispét nasimi
inovacnimi procesy svarovani, vidy provéfenymi ve vyrobnich
podminkach, k trvale udrzitelnému hospodarskému Uspéchu vaseho
podniku — a to splnime!

Soustredime se pfitom na své procesni kompetence ve svarovani

a fezani nejriznéjsich Zeleznych a nezeleznych materialG. Nabizi-
me nasim zdkaznik(m individualni feseni optimalné prizplisobena
pozadavkdm na vyrobek a vyrobu — ve spojeni s nasimi flexibilné
konfigurovatelnymi svafovacimi zdroji nebo v ramci vysoce inte-
grovatelnych automatizovanych zafizeni pro pribézné svarovani.
Dokonald harmonie procesni a strojirenské kompetence.

CLOOS



Se spolecnosti

CLOOS svarujete a rezete ...

.. jakékoliv kovové materialy!

.. jakékoliv tloustky materialu od 0,5 do
300 mm!

.. s vyuZitim inovativnich procesu!

.. pfesné tak, jak potirebujete,
rucné nebo automatizované!

.. efektivné a individualné!

.. s vyuzitim fady dalSich sluzeb!

.. v jakémkoliv oboru!

.. po celém svété!

.. k vasi pIné spokojenosti!

.. jiz tém@&F 100 let!

Tak, jak to potrebujete — tedy ,Weld your way*“.
Pod zastresujici znackou CLOOS celosvétoveé vyvijime, vyrabime a
distribuujeme inovacni feseni do vice nez 40 zemi.

Diky nové generaci svarovacich zdrojl pro ru¢ni a automatizované
aplikace QINEO a systému pro automatizované svarovani a rezani
QIROX pokryva nase spektrum vyrobk celou oblast techniky pro
obloukové svarovani. Nase portfolio vyrobk( kromé toho zahrnuje
inteligentni feSeni z oblasti softwaru, senzoriky a bezpec¢nostni
techniky — vZdy na miru vasim potfebam! Znacka CLOOS, to jsou
komplexni sluzby od jednoho dodavatele!

Weld your way. >27



CLOOS PRAHA, spol. s r.o.
Videriskd 352

252 50 Vestec

CESKA REPUBLIKA

Telefon +420 244 910 355, 244910282
Telefax +420 244913029
E mail cloos@cloos.cz

www.cloos.cz
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Weld your way.
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