Aus der Praxis

& Schnelligkeit, Qualitat und Flexibilitat im Fokus

Zwei neue Roboteranlagen sichern effiziente Fertigung
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HAIGER/BUCHLOE — Seit mehr als 20 Jahren vertraut die Rudolf Hormann GmbH & Co. KG mit Sitz
im bayerischen Buchloe auf Schweitechnik von CLOOS. Im letzten Jahr haben die Spezialisten fir
Gewerbebau, Agrarbau und Energietechnik zwei neue CLOOS-Roboteranlagen in Betrieb genom-
men. Dadurch konnte das Unternehmen den Fertigungsprozess fiir verschiedene Bauteile deutlich
beschleunigen, bei gleichzeitiger Steigerung der Qualitat und Flexibilitat.

Seit Grundung durch Rudolf Hormann im Jahre 1960 hat
die Rudolf Hormann GmbH & Co. KG ein beachtliches
Wachstum hingelegt. In den Anfangen war das Unterneh-
men auf den Bereich Stallbau spezialisiert. Im Laufe der
Jahre kamen der landwirtschaftliche und gewerbliche Hal-
lenbau sowie die Photovoltaik hinzu. Vor rund zwei Jahren
hat Hormann aullerdem mobile Leichtbau- und Industrie-
hallen in das Produktportfolio aufgenommen, die dem An-
wender ein Hochstmal? an Flexibilitat und Mobilitat bieten.
,Wir unterstiitzen unsere Kunden von der Planung bis zur
schlusselfertigen Realisierung des Bauvorhabens®, erklart
Ewald Schunn, Fertigungsleiter Metallbau bei Hérmann.
Mittlerweile beschaftigt das Unternehmen mehr als 600
Mitarbeiter in Deutschland, Osterreich und der Schweiz.

Bild 1: Firmenzentrale der Rudolf Hormann GmbH & Co. KG.

Erfolgreiche Zusammenarbeit

Hormann und CLOOS verbindet eine jahrzehntelange ver-
trauensvolle Zusammenarbeit. ,Der entscheidende Vorteil
von CLOOS ist, dass sie angefangen vom Roboter, tiber die
Positionierer bis hin zur Stromquelle alles aus einer Hand
liefern, betont Schunn. Die Vor-Ort-Betreuung tibernimmt
dabei der langjahrige CLOOS-Vertriebs- und Servicepartner
PG SchweifStechnik mit Sitz in Kirchberg.

Inzwischen hat Hormann mehr als 30 CLOOS-SchweiR-
gerate in verschiedenen Fertigungsbereichen im Einsatz.
Die erste Roboteranlage von CLOOS zum automatisierten
Schweillen hat das Unternehmen bereits im Jahre 1989 in
Betrieb genommen. Eine weitere Roboteranlage kam 2007
dazu. Im letzten Jahr wurde die Anlage von 1990 durch
zwei neue CLOOS-Anlagen ersetzt: Nun tibernehmen eine
QIROX-Kompaktzelle und eine QIROX , All in one“-Kompakt-
anlage das Schweillen der vielfaltigen Bauteile. Dartiber hi-
naus hat Hormann vor Kurzem in eine grofe gebrauchte
Roboteranlage zum automatisierten Schweiflen von Rund-
bdgen flr mobile Hallen investiert.

»All in one“-System mit zwei Schweiflstationen
MittelgrolRe Werkstiicke schweilst Hormann nun auf dem
neuen QIROX ,All in one“-System. Hier sind alle relevanten
Komponenten auf einem gemeinsamen Grundrahmen an-
geordnet. Die Befestigung erfolgt iiber eine Bodenplatte,
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sodass keine Feinjustierung notwendig ist. Herzstlck der
Anlage ist der QIROX-Schweilroboter QRC-350-E. Dabei
vereinfacht und beschleunigt die hohe Reichweite des sie-
benachsigen Roboters das Schweilen der teils komplexen
Werkstiicke. Durch den 2-Stationen-Aufbau kann der Robo-
ter in einer Station die Bauteile schweiRen, wahrend in der
anderen die Be- und Entladung taktzeitparallel stattfindet.
Die Einspannlangen lassen sich durch das schiebbare Ge-
genlager stufenlos zwischen 2,50 und 3 m einstellen.

Bild 2: Bei ,All in one” sind_aﬂe relevanten Komponenten auf einem ge-
meinsamen Grundrahmen angeordnet.

QIROX-Kompaktzelle fiir Kleinteile
Die QIROX-Kompaktzelle QR-CC-4 zum Schweiflen von
kleineren Bauteilen verfiigt iber einen 2-Stationen-Werk-
stuckpositionierer mit vertikalem Wechsel und vertikaler
Drehbewegung. Uber die Rundschaltachse wird die Stati-
on innerhalb von drei Sekunden aus dem Einlegebereich
vor den Roboter rotiert. Der Einlegebereich ist in dieser Zeit
uber eine Lichtschranke sowie einen zusatzlichen, seitlich
angebrachten Schutzzaun abgesichert. Zwischen den bei-
den Stationen befindet sich ein Blendschutz. Somit ist der
Anlagenbediener optimal geschttzt und kann eine Station
bestiicken, wahrend auf der anderen Station geschweif3t
wird. Alle Roboter- sowie Positionierachsen arbeiten voll-
synchron zusammen. Dies ermdéglicht exzellente Schwei-
Bergebnisse, verringert die Nebenzeiten und beschleunigt
den gesamten Prozessablauf enorm.

Bild 3: Der QIRX-Schweifliroboter QRC—BSO—E verfligt tUber sieben Achsen,
was das Schweillen der Bauteile enorm vereinfacht.
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Maximale Fertigungsflexibilitat

Als ,ready to weld“-Systeme sind die Anlagen elektrisch

und mechanisch komplett vorinstalliert. Deshalb konnten

sie einfach und schnell in die Fertigung integriert werden.

Aufgrund des flexiblen Spannsystems kann eine Vielzahl

an unterschiedlichen Bauteilen auf den Anlagen verarbei-
tet werden. So werden derzeit zum Beispiel 50 bis 60 Bau-
teiltypen auf der ,All in one“-Anlage verarbeitet. In Zukunft
sind 100 bis 120 verschiedene Typen geplant, die sich stan-
dig verandern.

Bild 4: Die Kompaktzelle schweifSt vor allem kleine Bauteile.

AuRerdem konnen die Vorrichtungen flexibel auf beiden
Anlagen eingesetzt werden. ,Durch den moglichen Bau-
teilwechsel zwischen den Anlagen konnen wir unsere
Lieferzeiten auch dann gewahrleisten, wenn ein Roboter
bereits belegt ist”, erklart Schunn. ,Frither mussten wir im
Notfall auf das Handschwe@en auweichen."

Bild 5: Der Bediener kann eine Station der Kompaktzelle bestiicken, wah-
rend auf der Roboter auf der anderen Station schweif3t.

Offline-Programmierung spart Zeit

Die Offline-Programmierung der Roboteranlage erfolgt
mit der RoboPlan-Software von CLOOS. Wahrend die Pro-
duktion Tauft, kann gleichzeitig in RoboPlan ein neues
Programm erstellt werden. Hier werden an 3D-Modellen
Schweif3-, Such-, Verfahrwege und Werkzeuge festgelegt,
zu denen dann die SchweilRparameter und weitere fiir den
Ablauf des Programmes erforderliche Funktionen definiert
werden. Das so entwickelte Programm wird in die Steue-
rung des Roboters ubertragen und am Arbeitsplatz selbst
lediglich optimiert.

Qualitatssteigerung und Prozesssicherheit
Hormann ist zertifiziert nach der DIN EN 1090, um hochs-
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te Qualitatsstandards zu gewahrleisten. Dank der neu-
en CLOOS-Anlagen konnte Hormann die Bauteilqualitat
durch exakt reproduzierbare Schweifergebnisse noch
einmal steigern. Der automatisierte Schweillprozess ga-
rantiert maximale Prozesssicherheit, was friher durch das
Handschweilien nicht sichergestellt war.

Ein zusatzlicher Vorteil: Der Einsatz der QINEO Data Ma-
nager Software (QDM) von CLOOS erlaubt eine liickenlo-
se Schweilldatentuberwachung und Dokumentation der
SchweilRprozesse.

Automatisierung als Zukunftskonzept

Mit den neuen Roboteranlagen hat Hormann das gesamte
Hallenkonzept gedandert. Der Materialfluss in der gesam-
ten Fertigung wurde optimiert. In Zukunft mochte Hor-
mann den Automatisierungsgrad in der gesamten Ferti-
gung weiter erhéhen. ,Unsere Technologien mussen auf
dem neuesten Stand sein, da die Anforderungen unserer
Kunden immer weiter steigen®, sagt Ewald Schunn. ,Un-
sere Kunden erwarten vor allem Prozesssicherheit, was wir
durchdie Automatisierung optimal gewahrleisten konnen.”
Daruber hinaus ist auch Hormann vom Fachkraftemangel
betroffen und hat verstarkt Schwierigkeiten qualifiziertes
Personal zu finden. Damit die Mitarbeiter mit den neuen
Anlagen vertraut sind, haben sie interne und externe Se-
minare besucht. Aullerdem war die CLOOS-Vertretung PG
Schweifstechnik als Produktionsbetreuung eine Woche bei
Hormann vor Ort. ,Wir schatzen den personlichen Kontakt
sowohl zu PG als auch zu CLOOS in Haiger sehr und freuen
uns auf die weitere Zusammenarbeit”, restimiert Schunn.
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Bild 6: Referenzbeispiel einer Hormann-Gewerbehalle.
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Video auf CLOOS TV

Pressekontakt:

Carl Cloos SchweiRtechnik GmbH
Industriestralle 22-36, 35708 Haiger, GERMANY
Stefanie Niichtern-Baumhoff

Tel. +49 (0)2773 85-478

E-Mail: stefanie nuechtern@cloos.de



