Aus der Praxis

Flexible Losung fiir das automatisierte SchweifRen

CLOOS ,,All in one“-System vereinfacht Fertigungsprozess bei Atmos
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Haiger/Béla pod Bezdézem, November 2015 — Im Frithjahr 2015 hat der tschechische Spezialist fiir
die Herstellung von Festbrennstoffkesseln zwei neue ,,All in one“-Systeme von CLOOS in Betrieb
genommen. Damit setzt Atmos nun insgesamt 15 SchweiRroboter der Carl Cloos Schweifldtechnik
GmbH erfolgreich ein. Die neue Serie von kompakten Roboteranlagen verbindet hohe Produktivitat

mit optimaler Wirtschaftlichkeit.

Das tschechische Familienunternehmen Atmos gehort zu
den fiuhrenden Herstellern fir Festbrennstoffkesseln in
Europa. Das Sortiment umfasst Holz-, Steinkohle- und Pe-
lettkessel sowie kombinierte Kessel fur Peletts, Erdgas und
Ol. Atmos exportiert mehr als 80 Prozent ihrer Produkte
ins Ausland, vor allem nach Deutschland und andere euro-
paische Lander. ,Unsere Produkte zeichnen sich durch ein
optimales Preis- und Leistungsverhaltnis aus,” erklart Petr
Antonin, Direktor Produktion bei Atmos. ,Die Anspriiche
unserer Kunden an unsere Produkte sind hoch, deshalb er-
warten sie beste Qualitat und Funktionalitat.”

QIROX-Roboter schweillen Kessel

Die zwei neuen Roboteranlagen zum Schweil3en der Kes-
sel erweitern die Produktionskapazititen des Unterneh-
mens erheblich. Mittelpunkt der baugleichen Anlagen ist
jeweils der QIROX-SchweilRroboter ORC-350. Der c-férmige
Stander mit drehbarem Ausleger positioniert den Roboter
Uberkopf. Dies erweitert den Arbeitsraum des Roboters
und erleichtert so das Schweillen der komplexen Kessel.
Der Werkstlickpositionierer mit Dreh- und Schwenkbewe-
gung sowie Vertikalhub bringt die Werkstiicke immer in
die richtige SchweiRposition.

Bild 1: Atmos hat zwei neue CLOOS-Roboteranlagen in Betrieb genom-
men, um die Produktionskapazitaten zu erweitern.

Alle Komponenten auf einer Bodenplatte

Das Besondere an der QIROX ,All in one“-Anlage ist, dass
Werkstuckpositionierer, Roboter und Roboterpositionierer
zu einer Einheit verschmelzen. Die Befestigung und Aus-
richtung der einzelnen Komponenten erfolgt tiber eine Bo-
denplatte. Dies ermdglicht eine schnelle und kostengiins-
tige Montage. Eine weitere Feinjustierung ist nicht mehr
notwendig.

Bild 2: Bei ,All in one” verschmelzen Werkstiickpositionierer, Roboter und
Roboterpositionierer zu einer Einheit.

Zudem sind die Anlagen elektrisch und mechanisch kom-
plett vorinstalliert, was die Montage und Wartung weiter
vereinfacht und Zeit spart. Die benutzerfreundliche Bedie-
nung garantiert einfaches, prazises und intuitives Hand-
ling. Daneben zeichnen sich die neuen Anlagen durch
hochste Programmierqualitat aus, wodurch das Nach-
teachen auf ein Minimum reduziert wird. Da die beiden
neuen Anlagen bei Atmos baugleich sind, konnen die be-
stehenden Programme ohne Aufwand Uubernommen wer-
den. Dies gewahrleistet maximale Flexibilitat.

Die kompakten Systeme konnten einfach und platzsparend
in die Fertigung integriert werden. Durch den modularen
Aufbau sind individuelle Erweiterungen und Nachrustun-
gen jederzeit moglich.

Vertrauensvolle Zusammenarbeit mit CLOOS Prag

Als langjahriger CLOOS-Kunde setzt Atmos in der Schweil3-
fertigung ausschlieflich CLOOS-Roboter ein. ,In den vie-
len Jahren haben wir eine vertrauensvolle Partnerschaft
aufgebaut,” betont Petr Antonin. Besonders schatzen wir
die schnelle Service-Reaktion von CLOOS Prag. AuRRerdem
unterstitzt uns CLOOS intensiv bei der Schulung unserer
Mitarbeiter.”

Bild 3: Das tschechische Familienunternehmen fertigt eine groe Band-
breite an Festbrennstoffkesseln
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Bild 4: Atmos arbeitet seit vielen Jahren eng mit CLOOS Prag zusammen.
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