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Maximale Effizienz mit Hochleistungsprozessen

Aus der Praxis
Hoch hinaus mit CLOOS




CLOOS

Haiger/Zweibriicken — Seit August kommen bei Terex Cranes Germany GmbH in Zweibriicken
Schweillgerate der Carl Cloos Schweitechnik GmbH zum Einsatz. Von den Prozessen Rapid Weld

Weld your way.

und Speed Weld erwarten die Kranbauspezialisten enorme Produktivitatssteigerungen.

Die Terex Cranes Germany GmbH entwickelt, fertigt und
vertreibt Krane auf der ganzen Welt. Der Innovationsfiih-
rer der Kranbranche baut unter anderem einen der groR-
ten, unter Last verfahrbaren Krane der Welt: Der CC 8800-1
TWIN kann es mit Traglasten bis zu 3.200 Tonnen aufneh-
men. Mit mehr als 1.700 Mitarbeitern an den drei Produk-
tionsstandorten rund um Zweibrucken gehort das Unter-
nehmen zu den groRten Arbeitgebern der Region.

Der CC 8800-1 mit BoomBooster Auslegersystem kann es mit Traglasten
bis zu 3.200 Tonnen aufnehmen .

SchweiBtechnik als Kernkompetenz

Die Produktionszeit der modular aufgebauten Krane vari-
iert sehr stark von vier Wochen bis zu einem halben Jahr.
Die Schweiftechnik spielt bei der Fertigung eine Schltssel-
rolle. So werden beim Schweiflen des CC 8800-1 TWIN zum
Beispiel 27 Tonnen reines Schweifgut und 300 bis 600 Ar-

beitsstunden bendtigt. ,Sicherheit und Qualitat haben fur
uns dabei hochste Prioritat”, erklart Harald Riedinger, Di-
rector Technology & Innovation bei Terex Cranes. ,,Denn die
Schweilfnahte missen das halten, was sie versprechen®, so
Riedinger weiter. Daruber hinaus steigen die optischen An-
spriiche der Kunden, sodass die Schweifnahte nicht nur si-
cher sein mussen, sondern zusatzlich gut aussehen sollen.

Mit innovativen Technologien mdochte Riedinger die
Schweilstechnik bei Terex revolutionieren, um die Markt-
fuhrerschaft auszubauen. ,Wir wollen deutlich effizienter
und vor allem kostengunstiger produzieren und gleichzei-
tig die Qualitat weiter steigern”, betont Riedinger.

Hochleistungsprozesse fiir Schnelligkeit und Qualitat

Seit August stehen den Mitarbeitern im Werk Bierbach
deshalb sechs neue Schweilgerate Qineo Pulse 600 aus
dem Hause Cloos zur Verfiigung. Im Januar sind vier neue
Gerate dazu gekommen, weitere folgen. Die SchweiRgera-
te kommen beim Schweillen von Schiebetragern fur Rau-
penkrane und von grofRen Mittelstiicken des Grundkrans
zum Einsatz. Die Kombination aus dem modifizierten
Spruhlichtbogen Rapid Weld mit dem spannungsgeregel-
ten Pulsprozess Speed Weld in der Qineo Pulse gewahrleis-
tet dabei optimale SchweiRergebnisse.

Die neuen Gerate von Cloos kommen beim Schweillen von Schiebetra-
gern flr Raupenkrane zum Einsatz

Die spezielle Regelung des Rapid Weld Prozesses erzeugt ei-
nen sehr stabilen Lichtbogen mit besonders hohem Licht-
bogendruck. Mit Hilfe spezieller elektrischer Parameter
kann sowohl ein breiter Lichtbogen als auch ein schmaler,
fokussierter Lichtbogen eingestellt werden. Auf diese Wei-
se kann das Einbrandprofil gezielt modelliert werden. Dank
dieser Eigenschaft kann zum Beispiel der Offnungswinkel
bei groBen Materialdicken reduziert werden. Dadurch kén-
nen Zusatzwerkstoff, Schutzgas, Schweil3zeit und insbe-
sondere Warmeeinbringung reduziert werden. Aullerdem
sind wesentlich weniger SchweiSraupen erforderlich, was
die Schweillzeit zusatzlich verringert. So mussten friher
oft drei Lagen geschweifst werden, wahrend heute in der
Regel nur noch eine Lage notig ist.
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Der Speed Weld Prozess zeichnet sich durch einen sehr
richtungsstabilen und druckvollen Lichtbogen aus. Deswe-
gen kénnen mit dem Speed Weld Prozess vergleichsweise
hohe Schweillgeschwindigkeiten mit tiefem Einbrand er-
zielt werden. Die Spannungsregelung der Pulsphase sorgt
daftr, dass sich der Lichtbogen dank der inneren Regelung
selbst stabilisiert.

Der Cloos-Lichtbogen uiberzeugt durch seine Stabilitat und Leistungsfa-
higkeit.

Mit den Investitionen in die moderne Schweilitechnik will
Terex Cranes die Fertigungsprozesse deutlich beschleuni-
gen, die Produktionskosten senken und erzielt kiinftig re-
produzierbare Schweillergebnisse. Riedinger geht davon
aus, dass die Einsparpotenziale durch die neue Technik
bei mehr als 20 Prozent liegen werden. Damit werden die
Kranbauspezialisten den erhohten Anforderungen an Pro-
duktivitat und Qualitat seitens der Kunden gerecht.

Die Mitarbeiter im Fokus

Mit der neuen Cloos-Technik spart Terex Cranes nicht nur
Zeit und Kosten. Auch die Schweiller profitieren sehr stark
von den neuen Geraten Qineo Pulse und den Prozessen
Speed Weld und Rapid Weld. Frither mussten die Schwei-
Ber ihre Nahte regelmafig ausfugen, wobei die Schweiflser
sehr stark von der Lautstarke und der Geruchsbildung be-
eintrachtigt wurden. Nun hat sich die Arbeitsqualitat er-
heblich verbessert. Bisher schweilSen zehn Mitarbeiter mit
den neuen Geraten. Sie haben sowohl bei Cloos in Haiger
als auch bei Terex vor Ort verschiedene Workshops besucht,
um sich so mit der neuen Technik vertraut zu machen. Ins-
gesamt arbeiten im Werk Bierbach 90 Schweil3er, die nun
nach und nach geschult werden.

Riedinger betont: ,Mir personlich ist ein ganzheitlicher
Ansatz wichtig, bei dem es wesentlich auf das Zusammen-
spiel von Engineering, Manufacturing und Welding Super-
vision ankommt, um das Optimum aus der neuen Tech-
nologie herauszuholen.” Die Ideen und Anregungen der
Mitarbeiter aus den unterschiedlichen Bereichen spielten
bei der Entscheidungsfindung eine wichtige Rolle. Schon
bei der Auswahl der neuen Technik wurden die Mitarbei-
ter der unterschiedlichen Fachabteilungen sehr stark mit
einbezogen. Denn Uber den Einsatz der neuen Technolo-
gien sollte nicht allein vom Schreibtisch aus entschieden
werden. In Workshops mit Geraten von unterschiedlichen
Herstellern wurden Baugruppen unter realen Bedingun-
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gen geschweif3t. Letztendlich hat der Cloos-Lichtbogen die
Schweifer vor allem durch seine Stabilitat und Leistungs-
fahigkeit Uberzeugt. Darliber hinaus war das Team von
dem angenehmen Handling und der leichten Menufuh-
rung der Qineo Pulse begeistert. Die benutzerfreundlichen
Bedienoberflachen von Cloos bieten eine besonders einfa-
che, schnelle und intuitive Bedienung der Schweillgerate.

Weitere Investitionen sind geplant

LAuch in Zukunft investieren wir in neue SchweilStechno-

logie®, verrat Riedinger. ,Wir wollen beim Schweilen von
Kranen weltweit MalRstabe setzen, um so unsere Wettbe-
werbsfahigkeit nachhaltig zu sichern®, so Riedinger weiter.
Neben Losungen flur das manuelle Schweillen gewinnt die

Automatisierung auch bei Terex Cranes immer mehr an

Bedeutung. Einige automatisierte Schweilanlagen sind
in den Werken Zweibrlicken und Wallerscheid bereits im
Einsatz, doch das Potenzial ist riesig. ,Mit automatisierten
Prozessen ldsst sich die Effizienz unserer Schwei3fertigung
sicher auf ein ganz neues Level heben®, ist sich Riedinger
sicher.

Christian Porté (CLOOS Werksvertretung, Philippe Schwei Btechmk) Oktay
Sulusaray (Terex Cranes), Yahya Demirel (Terex Cranes), Harald Riedinger
(Terex Cranes), Michael Merschbacher (Terex Cranes), Peter Leibrock (Terex
Cranes), Ralf Wagner (Terex Cranes) (v.I.n.r.).

Video auf You Tube



Pressekontakt:

Carl Cloos SchweiRtechnik GmbH
Industriestralle, 35708 Haiger
Stefanie Nilichtern-Baumhoff

Tel. +49 (0)2773 85-478

E-Mail: stefanie nuechtern@Cloos.de
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