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CLOOS-Roboter schweillt kompakte Lastenrader

Automatisierung gewahrleistet flexible Fertigung und hochste

SchweiRnahtqualitat bei muli-cycles
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K6In/Haiger—Ein Lastenrad, das schnell und wendig ist,das man problemlos mitin die Bahn nehmen
und in einem normalen Fahrradkeller abstellen kann — durch seinen kompakten Aufbau eignet sich
das muli optimal fiir den alltaglichen Gebrauch in der Stadt. Beim Schweifen setzt die muli-cycles
GmbH in K6In auf eine automatisierte Losung von CLOOS. Durch den flexiblen Aufbau der Anlage
und den Einsatz verschiedener Schweil3prozesse wie MoTion Weld und Vari Weld kann der Roboter
unterschiedliche Stahl- und Aluminiumbauteile bei gleichbleibend hoher Qualitat schweillen.

Eine Alternative zum Auto schichtung bis hin zur Endmontage — komplett in Deutsch-
LUnsere Fahrrader sind kompakt und konnen zugleich gro- land statt. Zudem setzt das Kélner Unternehmen auflokale
Re Lasten spielend transportieren®, sagt Jonas Gerhardt, Zulieferer.

der das Start-up-Unternehmen gemeinsam mit seinem  Im ersten Jahr hat Jonas Gerhardt die Rader noch selbst ge-
Bruder Soren Gerhardt fuhrt. ,Damit mochten wir mehr  baut. Mittlerweile beschaftigt das Unternehmen 16 Voll-
Menschen fur das Fahrradfahren begeistern und die Autos  zeit- und neun Teilzeitkrafte in unterschiedlichen Berei-
weiter aus den Innenstadten vertreiben.” 2015 begannen chen. Das Vertriebsnetz umfasst mittlerweile fast 100
sie mit der Entwicklung des muli. Séren Gerhardt stand Fachhandler auf der ganzen Welt. ,Der Boom ist gewaltig”,
damals kurz vor Abschluss seines Produktdesign-Master- freut sich Jonas Gerhardt., Wir kommen mit der Fertigung
studiums. Der Industriemechaniker Jonas Gerhardt, der kaum noch hinterher.” Seit der Griindung in 2017 wachst
seine Ausbildung und die ersten Berufsjahre bei CLOOS das Unternehmen jedes Jahr um mehr als 100 Prozent, so-
absolviert hatte, machte gerade eine Technikerausbildung. dass mittlerweile jedes Jahr Rader im 4-stelligen Stuck-
LUnser Ziel war es, eine Alternative zum Auto zu bieten und  zahlbereich produzieren werden.

den Nutzen von groflen Lastenradern auf ein kompaktes =

Rad ubertragen®, erklart Jonas Gerhardt. ,Wir haben dann
erste Prototypen konstruiert und gebaut. Das Fahrgefiihl
war so toll, dass wir immer weiter dran gettiftelt haben.”

Da zundachst das Startkapital fehlte, starteten die beiden
Briider eine sehr erfolgreiche Crowdfunding-Kampagne,
bei der sie das Fundingziel um mehr als das Doppelte tiber-
trafen. Aus diesem Projekt entstand dann im Jahr 2017 die
muli-cycles GmbH, die zundchst in Driedorfim Westerwald
produzierte. Anfang 2021 erfolgte der Firmenumzug nach
KoéIn. Mittlerweile ist das muli fest auf dem Markt etabliert
und gilt als Vorreiter im Segment der kompakten Lasten-
Té'}del’. Dabei entijke]p dje Gerhargit—Briider ihr Lastenrad Bild 2: Die Roboteranlage zeichnet sich durch maimale Flexibilitat aus
mcht zu}e.tZt auslpersonhChQ MOJFWat‘,O” herays kohtmu— sodass ein Wechsel zwischen unterschiedlichen Bauteilen schnell mijg'—
ierlich weiter. ,Wir haben beide kleine Kinder, die wir jeden  Tlichiist.

Tag mit dem Rad durch die Stadt fahren®, erklart Jonas

Gerhardt. Deshalb ist das muli nun zum Beispiel das erste  Automatisierung sichert Wachstum

Lastenrad mit einem optionalen Hangematten-Sitzsystem, ,Bei diesem Wachstum kénnen wir unsere Fertigung nur
welches in beide Fahrtrichtungen integriert werden kann.  dann langfristig in Deutschland halten, wenn wir stark au-
tomatisieren®, erklart Jonas Gerhardt. ,Das haben wir von
Anfang an bei der Konstruktion berticksichtigt.” Die ersten
Versuche fiir eine automatisierte Schweilanlage starteten
im Januar 2020. Als friherer CLOOS-Mitarbeiter kam fur
Jonas Gerhardt nur die SchweiR- und Robotertechnik von
CLOOS in Frage. Bei der Entwicklung, der Konstruktion und
Fertigung der Roboteranlage hat er einen engen Austausch
mit den ehemaligen Kollegen gepflegt. Mit dem Ergebnis
ist er mehr als zufrieden.

2-Stationen-Anlage mit QIROX-SchweifRroboter

Die Roboteranlage besteht aus zwei gegentiberliegenden
Schweil3stationen, die jeweils Uber eine horizontal liegen-
de Schwenkachse verfugen, an der ein L-formiger Ausleger
montiert ist. Das Gegenlager stabilisiert auch lange Werk-

Bild 1: Durch den 2-Stationen-Aufbau kann die Anlage auf der einen Seite

bestiickt werden, wiahrend auf der anderen Seite der Roboter schweift. stiicke wahrend des SChweiBVOTg angs. Der Station swech-
sel erfolgt durch eine horizontale Wendebewegung. Durch
Nachhaltigkeit im Fokus das 2-Stationen-Prinzip kann die Anlage wechselseitig be-

LUnsere Kunden schatzen sehr, dass wir uns mit dem Kon- schickt werden. So kann der Mitarbeiter auf der einen Seite
zept, der Fertigung und dem gesamten Geschaftsmodell die geschweiflsten Werkstticke entnehmen und die Vorrich-
von muli-cycles dem Ideal der Nachhaltigkeit verpflichtet tungen neu bestticken, wahrend auf der anderen Station
haben®, betont Jonas Gerhardt. ,,Dadurch konnen wir faire  der SchweilRprozess stattfindet. Dies resultiert in einem
Arbeitsbedingungen und hohe Umwelt-, Sozial- und Quali- enormen Zeitgewinn im gesamten Prozessablauf.
tatsstandards garantieren.” So findet die Herstellung des

muli — von der Rahmenherstellung uber die Pulverbe-
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Bild 3: Unter anderem schweilst muli-cycles Seitengitter des Aluminium-
Transportkorbs mit der Roboteranlage.

Herzstlick der Anlage ist der QIROX-Roboter ORC-350-E.
Der sechsachsige Knickarmroboter ist mit einer Exzenter-
achse 7 ausgestattet, die zwischen Roboterfuls und Dreh-
punkt der Achse 1 integriert ist. Die siebte Achse erweitert
den Arbeitsbereich flir eine optimale Positionierung des
Schweilbrenners. Die Uber-Kopf-Positionierung des Robo-
ters ermdglicht eine optimale Zuganglichkeit zum Werk-
stiick und vereinfacht das SchweiRen komplexer Werkstii-
cke.

MoTion Weld und Vari Weld fiir exzellente SchweiR-
ergebnisse

Der QIROX-Roboter QRC-350-E verfligt tber ein Classic-
Handgelenk mit einer maximalen Traglast von bis zu 15 kg.
Die Integration eines Wechselwerkzeugs am Handgelenk
des Roboters ermoglicht die Anwendung mehrerer Prozes-
se mit einem Roboter. Dabei nutzt muli-cycles vor allem die
CLOOS-SchweiRRprozesse MoTion Vari Weld und Vari Weld.

Bild 4: Der Schweilprozess MoTion Weld zeigt seine Starken uberall dort,
wo besondere Anforderungen an die Nahtoberfliche und -optik gestellt
werden.

Vari Weld ist ein MSG-Pulslichtbogen fur ein besonders
breites Anwendungsfeld. Der stromgeregelte Pulsprozess
ermaoglicht die Steuerung des Einbrandprofils bei vielfalti-
gen Materialien und Anwendungen. Die Materialeigen-
schaften bleiben, insbesondere bei warmeempfindlichen
Werkstoffen, weitgehend erhalten.

MoTion Vari Weld eignet sich insbesondere fur Anwendun-
gen im Feinblechbereich und fur Anwendungen bis in
niedrigste Leistungsbereiche. Der Schweildprozess zeigt
seine Starken uberall dort, wo besondere Anforderungen
an die Nahtoberflache und -optik gestellt werden —wie bei
dem Lastenrad von muli-cycles. MoTion Vari Weld ist eine
Kombination aus dem bewahrten CLOOS-Prozess Vari
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Weld und reversierendem Draht. Dabei wird der Draht mit
einer Frequenz von bis zu 180 Hz vor und zuruck bewegt.
Dies bewirkt eine extrem hohe Prozessstabilitat bis in den
untersten Leistungsbereich.

Mit diesen innovativen SchweilRprozessen werden Spritzer

auf ein Minimum reduziert, sodass aufwandige Nachar-

beiten wegfallen. Auch bei den anspruchsvollen Bauteilen

mit diinnen Wandstarken und runden Rohren erzielt muli-

cycles damit optimale Schweillergebnisse.
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Bild 5: Das muli-Lastenfahrrad zeichnet sich durch seinen kompakten
Aufbau aus.

Flexible Einsatzmdglichkeiten und hohe Stiickzahlen
Durch den flexiblen Aufbau eignet sich die Anlage fur un-
terschiedliche Produktionsanforderungen. Derzeit
schweilst muli-cycles unter anderem die Seitengitter des
Aluminium-Transportkorbs und Stahl-Gehauseteile fur
den Elektromotor. ,Egal ob Stahl oder Aluminium, ob grof3e
oder kleine Bauteile — wir schopfen die Flexibilitat der Ro-
boteranlage voll aus®, sagt Jonas Gerhardt. ,Heute fertigen
wir mit dem Roboter am Tag, was wir vorher in einer Wo-
che produziert haben.” Ohne die Investition in die Roboter-
anlage hatte das Unternehmen die hohen Stuckzahlen
nicht produzieren konnen. Aufgrund der positiven Erfah-
rungen und der stetig wachsenden Nachfrage planen die
Gerhardt-Bruder kurzfristig weitere Investitionen in die
automatisierte Schweiltechnik.

Bild 6: muli-cycles-Geschaftsfiihrer Jonas Gerhardt iiberreicht CLOOS-
Geschaftsfihrer Stephan Pittner ein muli fir die Nutzung am Fertigungs-
standort in Haiger.
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